LM-GL/1100

OTOMATIK HOTMELT TUTKAL
MAKiNASI

MAKINA PARTNERINiZ

Yatak tUretiminin énemli parcalarindan biri olan
tutkallama hatti, glnimuzde ¢alisan sagluiginin en
ust duzeye cikarilmasi, Uretim verimliliginin
artirilmasinin yani sira ¢calisma alani ve yatakta
saglamis oldudu hijyeni sebebiyle her gecen gun
daha fazla tercih edilmektedir.

Hotmelt; yatak tutkallama sisteminde hammadde
olarak kullanilmakta olup, yatakta kullanilan
komponentleri birbirine yapistirarak yatak
butunltguna korur.

Yatak tutkallama sistemi; suinger, kece ve kapitone
gibi yatak komponentlerinin hotmelt yardimi
birbirine yapistirilmasi icin kullanilir.

Gelismis tutkal kontrol sistemi ile her bir yatak
komponentine dogru oranda tutkal verilmesini
saglayarak, tutkal kullaniminin surekli ve dogru
seviyelerde olmasini saglar.
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Sistem her bir yatak komponentinin (stinger, kece,
kapitone panel); uzunluk, en ve yuksekligini
otomatik olarak dlcer.

Genel olarak Nordson veya Robotec tutkal Uniteleri

kullanilmakta olup, toplam elektrik ihtiyaci 4,0kW tir.

KULLANIM ALANI
Yatak Endustrisi

KULLANILACAK MATERYALLER
Sunger

Kapitone

Kece

Karkas

GENEL OZELLIKLER:

Konveyodrlerde optik sensérler bulunur.
Servo motor kontolll kenar hizalama sistemi
bulunmaktadir, sistem otomatik olarak kenar
bosluklarini ayarlayabilmektedir. (ortalama
tutkallama suresi 20 saniyedir.)

Otomatik uzunluk, en ve yukseklik

tanima sistemi vardir.

6 tabanca/36 nozul bulunur (kenar ve orta
tutkallama igin)

Torba yay, karkas, kece, suinger, kapitoneler;
dokunmatik ekran ve/veya dugmeler ile farkli
cizgilerde tutkallama yapilabilir.

Tutkallama prosesinde yuksek verimlilik sunar.
Uretim hattiniza kolaylikla adapte edilir.
Uzaktan erisim ile musteri servisi sunulur.
Maksimum Grun eni 2100 mm'dir.

Not: Bali képrusunde Robatech veya Nordson
Hotmelt sistemi kullanilmaktadir. 3 sabit, 3 hareketli

tabanca olmak lUzere 30 nozul vardir ve toplam tank

kapasitesi 30 lt'dir. MUsteri talebine gore toplam
tank kapasitesi degiskenlik gosterir.

STANDART

Bali Képrusu

Silikon Bant Konveyér

Pedal Sistemi (ayakli veya tasinabilir)

OPSIYON

Takla Uniteli Yatak Montaj Konveyérii
Pnématik Pres

Press ve Cevirme Konveyéru

PVC Bant Konveyo6r

Otomatik Uriin Besleme Sistemi
Otomatik Uriin Hizalama Konveyéri

EKiPMAN DETAY BILGILER
LM-CON/1900 | TAKLA UNITELi MONTAJ
KONVEYORU

Yatak hatti icerisinde yataklarin montajinin yapildigi
konveyérdur

Konveyor Uzerindeki takla sistemi ile yataklar ters
cevrilerek her iki yluzeyinde de montaj islemi
gerceklestirilir

Esnek ve ergonomik ¢alisma prensibi ile farkli ebat
ve agirliktaki yataklarin diizgun bir sekilde ters
cevirmeyi saglar

Konveyor Uzerindeki bant; silikonlu olmasi
sebebiyle tutkal yapismasini énler ve temizlemesi
kolaydir

Konveyor uzerindeki kontrol butonlari ile ileri-geri
ve takla islemleri gerceklestirilir

Bu konveydrde minimum 2 operator calisir




Emsallerine gore daha dar alanda montaj
gerceklestirdiginden, musterilerimize alan
tasarrufu saglar

Farkli agirlik ve dlculerde ki yataklarda, ayar
gerektirmeden ¢evirme islemi yapar

Yatagi pnédmatik kollar yardimi ile tuttudu icin,
cevirme islemi sirasinda yatakta deformasyon
olusmasini engeller

Yapisinda bulundurdugu sensérler sayesinde,
icerisinde yatak olup olmadigini otomatik olarak
algilar

Makine cevresindeki glivenlik bariyeri sayesinde
maksimum guvenli bir calisma ortami saglar
Dustk hava sarfiyatli uzun &murlt Festo pndmatik
sistem bulunmaktadir

LM-CON/1300 | PNOMATIK PRES KONVEYOR

Hat tzerindeki mamul ya da yari mamul yataklarin
preslenerek tutkalin daha iyi bir sekilde
yapismasini saglamak icin kullanilir. Bu sayede
daha saglam ve hatasiz yatak Gretimine olanak
saglar.

Esnek ve ergonomik calisma prensibi ile farkl
ebatlardaki yataklari dizguin bir sekilde presler.
Uzerindeki Sensérler sayesinde yatak boyunu
olcerek yatagin merkezli bir sekilde preslenmesini
saglar.

Pres Ust baski tablasindaki kramayer ve disli
sayesinde, ust baski tablasi esit bir sekilde
presleme yapabilmektedir.

Farkli agirlik ve 6lculerdeki yataklarda, ayar
gerektirmeden presleme yapabilmektedir.
Uretimdeki ihtiyaca gére;

Yatadi presleyip geri verebilir

Yatagi presleyip ileri génderebilir

Pres yapmadan transfer konveyori olarak
kullanilabilir.

Tutkallama sonrasi 1000 kg'lik baski ile yatadi
presler ve tutkalin daha iyi yapismasini saglayarak
daha saglam yapida yatak Uretilmesine olanak
saglar.

Yapisinda bulundurdugu sensoérler sayesinde,
icerisinde yatak olup olmadigini otomatik olarak
alailar ve yatagin boyunu oélcerek merkezli bir
sekilde presleme yapabilir.

Makine ¢evresindeki glvenlik bariyeri sayesinde
maksimum guvenli bir calisma ortami sadlar.
Internet Uzerinden servis imkani

Dusuk hava sarfiyatli uzun dmarlu Festo
pndmatik sistem bulunmaktadir.

kullanilabilir.

Tutkallama sonrasi 1000 kg'lik baski ile yatag
presler ve tutkalin daha iyi yapismasini saglayarak
daha saglam yapida yatak Uretilmesine olanak
saglar.

Yapisinda bulundurdugu sensoérler sayesinde,
icerisinde yatak olup olmadigini otomatik olarak
alailar ve yatagin boyunu o6lcerek merkezli bir
sekilde presleme yapabilir.

Makine cevresindeki glivenlik bariyeri sayesinde
maksimum guvenli bir calisma ortami saglar.
Internet Gzerinden servis imkani

« Dusuk hava sarfiyatli uzun émurli Festo
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LM-CON/1400 | PRESS VE CEVIRME KONVEYORU

Hat Gzerindeki mamul ya da yari mamdal yataklarin

preslenerek duzgun b ir sekilde otomatik olarak ters

cevrilmesinde kullanilan makinadir. Bu makine de
presleme ve ¢evirme islemleri birlestirilerek tek
makinada yapilma olanagi sunmaktadir.

Esnek ve ergonomik ¢calisma prensibi ile farkli ebat ve

adirliktaki yataklan presleyerek yatadi deforme
etmeden ters ¢evirmeyi saglar.

Farkli agirlik ve dl¢ulerde ki yataklarda, ayar
gerektirmeden
presleme ve ¢evirme islemi yapar.

Uretimdeki ihtiyaca gére;

*Yatagi presleyip geri verebilir

*Yatadi presleyip ileri gébnderebilir

*Yatadi presleyip, tersini cevirerek geri verebilir
*Yatadi presleyip, tersini cevirerek ileri verebilir

*Pres ve cevirme yapmadan transfer konveyoru olarak

kullanilabilir.

Yatagi presleyerek cevirdiginden, cevirme islemi
sirasinda yatakta deformasyon olusmasini engeller

Tutkullama sonrasi 500 kg'lik baski ile yatagi

presleyerek, tutkalin daha iyi yapismasini saglayarak

daha saglam yapida

yatak Uretilmesine olanak sadlar.

Yapisinda bulundurdugu sensoérler sayesinde,
icerisinde yatak

olup olmadigini otomatik olarak algilar.

Makine cevresindeki glvenlik bariyeri sayesinde
maksimum guvenli bir calisma ortami sadlar.
Internet Uzerinden servis imkani

Duasuk hava sarfiyatli uzun 6murlt Festo pndmatik
sistem bulunmaktadir

LM-CON/1200 | PVC BANT KONVEYOR

Manuel yatak montaj sistemleri veya otomatik
yatak Oretim hatlari icerisinde transfer konveydru
olarak kullanilmaktadir.

Yatak hatti icerisinde tutkal ile yapilan yatak
montaj istasyonlari hari¢ her bélumde
kullanilabilir..

Konveydr Uzerinde kullanilan bant 2.7m
kalinliginda anti statik yesil renkli PVC banttir.
Konveydr Uzerinde 1 adet rediktér ve motor
bulunaktadir. Konveydr sasesi 3mm dkp sacdan
olusmaktadir. Konveyor tamburlari @140mm
dikissiz celik cekme borudan imal edilmistir.
2.7mm pvc anti statik bant kullanilmistir.

Sase 3mm &zel formda bukulmus ¢elik sacdan

imal edilmistir. 7 J——

Konveydr tahrik ve avare tamburu @140mm dikissiz ¢cekik
¢ekme boruda imal edilmistir.

Konveyor hizi 20m/dakika olup hiz ayari mevcuttur.
Konveyor bantinin 4 ayri noktadan gerdirilip daha dluizgiin
ayarlanmasi saglanmaktadir.

Tahrik tamburuna direk akuple rediktor sistemi
kullanilmistir.

Konveydr manuel veya otomatik modda
calistirilabilmektedir.




LM-CON/1100 | SILIKON BANT KONVEYOR

Manuel yatak montaj sistemleri ve otomatik yatak
Uretim hatlar icerisinde transfer konveyéru olarak
kullanilmaktadir

Tutkallama Unitelerinin giris ¢ikis konveyérleri
manuel tutkal alanlarinda, bant Gzerine tutkal
bulasma riskinin fazla oldugu yerlerde
kullanilmasi daha dogrudur

Konveyor bandindaki silikon kaplamadan dolayi
temizleme islemi daha rahat yapilabilmektedir
2mm silikon kapli anti statik bant kullanilmistir
Sase 3mm &zel formda bukulmus celik sacdan
imal edilmistir

OTOMATIK BESLEME SISTEMI

Sistem insan gereksinimi duymadan kece ve
stingerleri otomatik olarak daha énceden girilmis
receteye gére otomatik olarak besler. Bu proseste
operatdér gerekmemektedir. pndmatik sistem
bulunmaktadir.

Konveydr tahrik ve avare tamburu @140mm
dikissiz cekik cekme borudan imal edilmistir
Konveyor hizi 20m/dakika olup hiz ayari
mevcuttur

Konveydr bandinin 4 ayri noktadan gerdirilip daha
duzgln ayarlanmasi saglanmaktadir

Tahrik tamburunda direk akuple redUktér sistemi
kullanilmistir

Konveydr manuel veya otomatik modda
calistirilabilmektedir

OTOMATIK URUN HiZALAMA KONVEYORU

Bu da tutkallama hattina beslenen kece, stiinger
gibi Grlnleri otomatik olarak hizalamak icin
kullanilmaktadir. Sistem otomatik olarak trtnleri
hizaladigindan, hata orani minimize edilmistir.

TEKNiK DATA LM-GL/1100

Makina Ebat E:3200 mm B:5000 mm Y:2400 mm
Hat YUksekligi 900 mm

Maks. Konveyor Hiz 20 m/dk

Kapasite Uriin katman tutkallama/20 sn
Hareketli Tutkal Tabancasi 3 adet 18 Nozul

Sabit ve Zikzak Tutkal Tabancasi 3 adet 18 Nozul

Yapistirici Cinsi Hotmelt

Maks. Yatak Yuksekligi 500 mm

Elektrik 380 VAC (III+N+TT)

Hava 6 bar




